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Cowie & Riding Limited, Blackburn / England 

Vorrichtung zum Miachen von Bestandteilen aynthetischer Kunst- 
s toff mass en. 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Mischvorrichtung zum Mischen 
oder Verschneiden von Komponenten Oder Bestandteilen ayntheti- 
scher Kunststoffmaterialien vor Beginn der Synthase, insbesondere 
fur die Herstellung von geschaumten Kunststoffen. 

Bei bekannten Mischern werden die Bestandteile in eine Misch- 
kammer eingefuhrt und durch ein sich drehendes Mischwerkzeug 
in der Form einer Scheibe mit Vorsprungen oder Flttgeln gemischt, 
wobei diese Vorsprunge oder Flugel ahnliche Vorsprunge oder 
Fltigel an den Wanden der Mischkammer komplementar erganzen. 
JSra den Vorgang zu beenden, ehe mit der Synthese und Expansion 
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des Schaummaterials begonnen wird , mufi das gemischte Material 
dann aus dem Mischer entfernt und in einer VerschneidevoirLchtung 
innig gemischt warden, worauf Synthese und Schaumr eakt ionen ein- 
geleitet werden und die Mischung zum Bilden einer diinnen Schicht 
ausgebreitet Oder zur Herstellung massiger Erzeugnisse in eine 
Form eingefuhrt wird. 

Bei bekannten Mischvorrichtungen ist es weiter nicht m5glich, 
Additive wie gelbildende Agentien der Mischung zuzufugen, da die 
Bestandteile nicht genugend gemischt sind, urn diese Additive 
mit Erfolg zufiigen zu konnen. 

Ziel der Erfindung ist es, eine Mischvorrichtung der beschriebenen 
Art zu schaffen, welche die weitere Verwendung einer Verschneide- 
vorrichtung oder eines zweiten Mischers uberflUssig macht. Dabei 
soil eine Mischvorrichtung geschaffen werden, v/elche die Bestand- 
teile ausreichend mischt, urn ein Zufiigen von Additiven wie gel- 
bildenden Agentien zu ermoglichen. 

Dieses Ziel wird mit einer Mischvorrichtung der eingangs be- 
schriebenen Art erfindungsgemaB dadurch erreicht, dafl mehrere 
koaxiale Mischkammern vorgesehen sind, durch welche nacheinander 
Material fliefit, und daB jede Mischkammer ein sich drehendes 
Mischwerkzeug enthalt und die Mischwerkzeuge auf einer gemein- 
samen Antriebswelle angebracht sind. Um das Zumischen eines 
Additivs wie eines gelbildenden Agens zu ermoglichen, ist vorzugs- 
weise in der letzten Mischkammer in Richtungdes Mater ialflusses 
ein EinlaB vorgesehen, der mit einer Leitung verbunden sein kann, 
welche die Mischeinrichtung mit einer Versorgung fur solche Addi- 
tive verbindet. 

Die Wande der Mischkammern und der Mischwerkzeuge oder Rotoren 
sind zweckmaBig mit einer Vielzahl von Plugeln oder Vorspriingen 
versehen, welche auf bogenf ormigen oder kreisformigen Wegen mit 
Spalfen zwischen den ./egen und so angeordnet sind, daB die Wege 
auf den Kammerwanden mit den Spalten der Rotoren zusammenfallen 
und umgekehrt. 
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Die Mischwerkzeuge kbnnen entweder scheibenf brmig sein oder die 
Form von Kreissegmenten haben, welche so an der Antriebswelle be~ 
festigt sind, daB diese koaxial zu ihnen verlauft. 

Bin Ausfuhrungsbeispiel der erf indupgsgemaBen Mischvorrichtung , 
ist in der Zeichnung dargestellt und wird im folgenden naher 
beschrieben. In der Zeichnung zeigen 

J 

Pig. 1 einen Langs sennit t einer erfindungsgemaBen Mischvorrichtung 
langsder Linie I-I in Pig. 2, 

Pig. 2 eine Stirnansicht der Mischvorrichtung nach Pig. 1 von 
rechts, und 

Pig. 3 eine Drauf sicht auf eii> Segment eines in der erfindungs- 
gemaBen Vorrichtung verwendeten Mischv/erkzeugs oder Rotors. 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung findet Verwendung beim Mischen 
und Verschneiden der Komponenten oder Bestandteile synthetischer - 
Kunststoffmaterialien, insbesondere fur Polyurethanschaum zur 
Verwendung als Verstarkung und Unterlage von Teppichen. 

Die Vorrichtung weist einen zylindrischen Kbrper 10 auf , durch 
welcheneln an jedem Ende durch einen rohrf brmig en Ansatz 12 
oder 13 definierter axialer DurchlaB 11 verlauft. 

Das Innere des Kbrpers 10 ist in drei Mischkammern 14, 15 und 16 
unterteilt, welche konzentrisch zu dem axialen DurchlaB 11 in 
axialer Richtung aufeinanderfolgend in dem Kbrper 10 angeordnet 
sind. Die Mischkammern 14, 15 und 16 sind innerhalb des Kbrpers 
durch zwei Trennwande 17 und 18 getrennt. Die Trennwande 17 und 
10 sind mit zentralen Offnungen 19 und 20 zum Bilden des axialen 
Duchlasses 11 ausgebildet. 

Eine Antriebswelle 21 ragt durch den Ansatz 12 und die drei 
Mischfcjnmern in den axialen DurchlaB 10 und endet bei der letaen 

4, 
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Mischkammer 16, wahrend der andere Ansatz 13 frei bleibt. Die 
Antriebswelle 21 1st in dem Ansatz 12 an der Stiraseite dee 
Kbrpers 10 drehbar gelagert und durch e ine Stopfbttcheendichtung 
22 sicher abgedichtet. Die Antriebewelle 21 tragt drei echeiben- 
fbrmige Mischwerkzeuge Oder Rotoren 23, 24, und 25, welche mit 
Keilen 26, 27 und 28 mit der Antriebewelle 21 verkeilt aind, 
um von dieser gedreht werden zu konnen. 

Jeder Rotor 23, 24 und 25 besteht aus einem im wesentlichen schei- 
benfbrmigen Teil, welches auf jeder Oberflache eine Mehrzahl 
von Zinken oder Vorsprtingen 29 aufweist. Die VorsprUnge 29 sind 
in einer Vielzahl von konzentrischen kreisfbrmigen Bahnen ange- 
ordnet, welche konzentriach zu der Drehachse des Rotors sind 
und als Ergebnis der Ausbildung von Spalten in einer Vielzahl 
von ringfbrmigen Wanden wie in Pig. 3 gezeigt betrachtet werden 
kbnnen. 

Die Wande jeder Mischkammer 14, 15 und 16 sind mit ahnlichen 
Vorsprungen 30 in einer ahnlichen Anordnung konzentrischer Bahnen 
angeordnet, w^-obei die Bahnen jedoch in den ringfbrmigen Zwischen- 
raumen zwischen den Bahnen der VorsprUnge 29 angeordnet sind, so 
daB sie ohne Behinderung relativ zueinander gedreht werden kbnnen. 

Die zu mischenden Bestandteile werden durch eine Einfuhrbffnung 
31 in dem Aneatz 12, in welchem die Antriebewelle 21 gelagert ist, 
und entlang eines ringfbrmigen Durchlasses 32 in dem Ansate ein- 
gefUhrt, welcher sich in die erste Mischkammer 14 benachbart 
der Antriebswelle 21 bffnet. Die Bestandteile werden in die 
Mischkammer 14 durch einen ringfbrmigen Spalt 33 zwischen dem 
Rotor 23 und der Kammerwand eingefUhrt und werden durch die rela- 
tive Drehung der VorsprUnge 30 an der Wand und der VorsprUnge 29 
an dem Rotor 23 gemischt. Die Bestaidteile werden radial zum Urn- 
fang des Rotors 23 nach auflen und um die auflere Kante 34 des 
Rotors gedrUckt und kehren radial nach innen Uber die gegenUber- 
liegende Plache des Rotors 23 und die andere Wand Oder Trennwand 
17 der Kammer 14 zurUck. 
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As. eineia Punfct am Umf ang dor ©rsten Mischkassmer ist ©in EinlaB 
35 sum Einfiihrea von f lussigen Additiven wie Parben<, Schmier- 
staff en us^/e vorg$sehen 0 

Der gleich© Vorgang des Einfiihrens in der Mitte dor Mischkaiomern 
15 Oder 16, radxaler Bavraguag nach auBen sum tMfang iiber benaeh- 
wart© Plachea der entspr©ehend©& Rotoren 24 od©r 25 12nd der Ruck- 
jfcshr von dea itofang radial Each innen uber di© entgegenges©tat©n 
J?lacli©n der Botorsn 24 oder 25 sum zentralen AusstoB wird in jeder 
dei* beiden anderen Misch&asamern 15 u&d 16 der Mischvorrichtung 
wiederholt 0 

In der lets-ten Msehkasmier 16 ist ©in EinlaB 36 sum Einfuhren 
eines gelbildenden Agens an einem Punlcfc am Diafa^g der Mischkamer 
vorgesehen* 

Die KtLschung verlaBt di© letste Mischkasmier durch den zweitea 
Anaatz 13 an der anderen Stirnseite &s Korpers 10 o 

Urn ein Losen bewirkt durch Abschrauben der Aasatze von ihren 
Sttttzteilen zu verhindern, ist der erst© Ansatz 12 an seinem 
Stiitzteil durch ein linksgewinde auf dem Ansatz und einen 
entsprechenden Halter 37 gesicher^ wahrend auf dem zweiten An- 
satz und seinem entsprechenden Halter 38 ein Rechtsgewinde vor~ 
geseben ist# 

Der Korper ist aus sechs gepreBten oder tiefgezogenen Teilen 
39, 40, 41, 42, 43 und 44 aufgebaut, welcbe im. we sent lichen 
scheibenf ormig mit hochstehenden Randern sind. Die Sander bilden 
die Umfaiigswande der Mischkammern 14, 15 und 16, und die Teile . 
39 bis 44 sind in Paaren so zusammengefiigt, daB an jedem Ende 
der Band eines Teils nach innen gerichtet ist und das entsprechen- 
de Ende des Mjacherkorpers bildet, wahrend die tibrigen Teile 
paarweise Rticken an Riicken angeordnet sind. Die ringformige Ver- 
bindung zwischen den Randern der T e ile, welche in der Mitte 
jeder Mischkammer an der Umfangswand auftritt, ist auf bekannte 
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Weise mit einem entsprechenden Diehtring 45 abgedichtet. 

Die Rucken an Rucken liegenden Oberflachen der verbleibenden 
gepreflten oder gezogenen Teile sind jeweils mit einer breiten 
Ausnehmung 46 ausgebildet, und wenn die Teile in ihrer Lage 
Rticken an Rucken zusammengefiigt sind, ergeben diese Ausnehmungen 
Raume fur die Zirkulation eines KUhlmittels, 

Ein Durchlafl 47 ist in der fend des KbrperS gebildet durcb die. 
Rander der Teile vorgesehen und steht in Verbindung mit jedem 
der Raume fur die Zirkulation einea geeigneten Ktthlmittels wie 
z.B. Wasser. Die T e ile 39 bis 44 sind durch eirxe Vielzahl mit 
gleichmaBigen Abstanden zueinander am Umfang angeordneten BcOaen 
48 sicher zusammengehaltsn. 

Die E r findung ist in bezug auf die Anzahl von in der Mischvor- 
richtung vorhandeneii Mischkammern nicht begrenzt, es kbnnen 
sowohl nur zwei wie auch mehr als drei Mischkammern vorgesehen 
sein. 

Die Form der Vorspriinge an den Rotoren und Kammerwanden kann 
angepaSt fur verschiedene Zwecke geandert werden. Wenn z,B. 
der Ansatz fur ein Material mineralische Pullstoffe enthalt, 
kSnnen die Vorspriinge grober sein, als wenn keine solchen Fiill- 
stoffe verwendet werden. 
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p a t e a t a a gJOM* Q h e 



1, J Mschvorrichtimg sum Mischen-oder Verschneidea 

Yon Kompoaeatea oder Bestaadteilea synthetischer Kuaststoff- 
materialmen vor Beginn der Synthese, dadurch g e k e a a - 
zeichne-tj daB mehrere koaxiale Mischkajnmern (14 $ 15, 16) 
vorgesehea sind, durch welche nacheinander Material flieBt, 
und daB jede Misahkannner eia sich drehendes Mischwerkzeug (23, 
24, 25) enthalt und die Mischwerkzeuge auf einer gemeinsamen 
Antriebswelle (21) angebracht sirdo 

2 • Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch g e k e a n- 

zeichnet, daB aader Xetzten Mischkamiaer (16) ia Eichtung 
des Materialflusses ein mit; eiaer Leituag verbundener EialaB 
(36) vorgesehen ist. 

3. ' Vorrichtung nach Aaspruch 1 Oder 2, dadurcli g e - 
kennzeichne t,daB die sich drehenden Mischwerkzeug e 
(23, 24, 25) die Form von Scheiben oder Kreissegmeatea haben und 
die Antriebswelle (21 ). im Mittelpuakt der entsprechenden Kreise 
angeordnet ist# 

4. . Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch g e k e a n - 
z e i c- h n e t, daB die Mischwerkzeuge (23, 24, 25) je mit 
einer Vielzahl von Fliigeln oder Yorspriingen (29) versehen sind, 
welche auf beiden Seitenflachen des Misch - werkzeugs auf kreis- 
formigen Wegen angeordnet sind # 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch g e k e a n ~ 
zeichnet, daB die Waade (17, 18) der Mischkammem (14, 
15, 16) mit einer Vielzahl von PlUgeln oder Vorspriingen (30) 
inahnlicher Anordnung wie die auf den Mischwerkzeug en (23, 24, 25) 
versehen sind, welche derart angeordnet sind, daB die Fliigel oder 
Vorspriinge (29, 30) an den Mischwerkzeugen und den V/aadea so 
ineinaader greifen, daB die Vorspriinge an einem dieser Teile 
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zwiechen den VoreprUngen des gegeniiberliegenden Teile durch- 
laufen ionnen. 

6 « Vorrichtung nach Anspruch 4 Oder 5, dadurch 

gekennzeichnet, dafi die Fltigel oder Voreprtinge 
(29, 30) die Pom von Zahnen mit Abetanden zueinander in 
Richtung der ringfonnigen Wege wie auch mit Abstaaden zwischen 
inner en und aufieren Wegen haben. 
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Fig. I ' 



39 a 1 1-06 AT: 20.11.72 OT: 30.05.73 

30 98 2 2/0859 original inspected 




2256900 



Fig. 2.. 
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